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OZET

lyi yénetilen bir yer yemleme sistemi; ézellikle spinfeeder kullanildiginda kanatli
refahi ve surl performansi agisindan birgok avantaj saglamaktadir. Damizliklarda
yer yemleme sistemi kullanilarak iyi bir Uniformiteye ulasiimasi; dogru althk
derinliginin ve Kkalitesinin korunmasi, uygun pelet yem boyutu ve formunun
saglanmasi, aydinlatma ve suluklarin sevk-idaresi ile spinfeederlarin dogru yere
yerlestiriimesi gibi yonetim tekniklerinin saglanmasi ile mumkudn olabilir. Dogru
yonetildiginde, yer yemleme sistemi diger yemleme sistemlerine gore refah ve
uretim avantajlari saglayabilir; bu avantajlar arasinda artan yemleme suresi ve
eselenme davranisi, surt Uniformitesi, is glicunun azalmasi, birbirinden ayri yem
kararlarinin verilebilmesi ile artan populasyon yogunlugu sayilabilir. Yer yemlemesi
s6z konusu oldugunda surinuzle istediginiz performans sonuglarina kesin olarak
ulagsmaniz igin, goéz énunde bulundurmaniz gereken bir ka¢ ana unsur vardir;

Her bir spinfeeder bolmesi igin ideal maksimum sayi; disiler igin 1500,
horozlar icin ise 1000 adet dir.
Yem kaybinin dnlenmesi agisindan althk kalinhdi 4 cm’yi asmamalidir.

ideal yem tiiketim siiresi 30 dakikadan az olmamalidir.

Kanathlar yerden yem yiyeceklerinden, surude koksidiyoz asilamasi
yapiimalidir.

Kanatlilar spinfeeder yemleme sistemine gegtikten sonra onlari
siniflandirmak i¢in en az 5 gun beklenmelidir.

Kursak dolulugunu, kanatli davranisini ve bdlme Uniformitesini rutin olarak
kontrol edilmelidir.

Bu makalede sunulan sevk-idare tekniklerini uygulayarak; yer yemlemesinin
getirdigi avantajlardan faydalanarak hedef surG Uniformitesini saglamak ve
surdurmek mumkunddr.

Bu belge; ideal refah ve iiretim kosullarini gistermeyi amaclayan kiiresel bir
teknik belgedir — yerel mevzuatlara ve talimatlara uyulmalidir.
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GIRIiS

Yetistirme déneminde spin feeder ile yer yemlemesi, spin feederlarin dogru sekilde sevk-idare
edilmesi kosuluyla tabak ya da kanal yemliklere gore cesitli avantajlar saglamaktadir. Spin feeder
daha uzun yemleme suresine ve yemlemeye iligskin davraniglara izin verir. Ayrica, yeterince sert pelet
kullaniliyorsa spin feeder ile yemleme iyi surl Uniformitesi, is glclinin muhtemelen azalmasi ve
yerlesim sikliginin artiriimasi gibi ¢esitli ek avantajlar da s6z konusu olacaktir; ¢inku kanathlar diger
yemleme sistemleri tarafindan kullanilacak olan alani da kullanabilecektir. Bunun yaninda, spinfeder
kullanildiginda her bir bdlme igin birbirinden ayri yem miktarina yonelik kararlar alinabilir, bu durum
tabak veya kanal yemlik sistemleri s6z konusu oldudu kiimeslerde kisitlayici bir unsurdur.

Diger tim yemleme sistemlerinde oldugu gibi, yemin dlizgtin olarak hizli bir sekilde dagitiimasi ve tim
kanatlilarin ayni anda beslenmesine olanak taninmasi, sirinin Uniformitesinin de iyilestiriimesini
desteklemektedir. Spin feeder agisindan en iyi uygulamalar disinuldiginde; muhtemel olan en iyi
sonuglara ulasiimasi agisindan goézlemlenmesi gereken bazi kritik kontrol noktalari ve sevk-idare
unsurlari s6z konusudur. Dikkate alinmasi gereken temel faktorler sunlardir:

Yerlesim sikhig

Althk kalitesi ve derinligi

Yem formu/ pelet kalitesi

Kritik olaylarin zamanlanmasi (siniflandirma, asilama vs.)
Aydinlatma ve suluklarin sevk-idaresi

Koksidiyoz kontrolU

. Ekipman tasarimi/ diizeni

. Basarinin dlglimesi

. Yerel mevzuat ve mesleki kurallar
FAYDALARI

Yer yemlemesi, kanatlilarda beslenme siresini uzatarak eselenme davranisini artiracaktir,bunun ise
kanath refahi agisindan faydali etkileri mevcuttur. Dogru sekilde sevk-idare edildiginde, suru
uniformitesi de daha iyi olacaktir. Ayrica, bir strl sevk-idaresi igin gereken is glici de azalacak, kanal
veya tabak yemlik sistemleri tarafindan kullanilan zemin alani olmayacagindan daha fazla yer
saglanmis olacak ve kiimesteki zemin alani daha etkili kullanilacaktir.

Yerlesim sikhdi gdz énune alindiginda kullanilabilir yemlik alani ilk sinirlayici faktérdar, bu nedenle yer
yemleme sistemine gecilmesi ile strd Uniformitesi etkilenmeksizin, kanatli sayilari arttirilabilir.

Yerlesim sikligina iliskin yerel mevzuata uyuldudu takdirde; yer yemleme sistemi kullanilirken, diger
yemleme sistemlerine oranla kanatlilari daha ylksek yerlesim sikliginda yetistirmek mimkiin olacaktir.
14 m’lik geniglikte bir kiimeste, her bélmenin merkezinde tek bir spin feeder ve kimes boyunca 14
m’lik araliklarla bélme telleri yerlestirilecektir. Boylece, bélme basina diisen alan 196 m? olacaktir.
Aviagen® tarafindan 7 disi/ m? veya 4 horoz/ m? olarak tavsiye edilen yerlesim sikhi§i , yerlestirme
sirasinda bolme basina 1372 disi veya 784 horoza denk gelecektir. Yer yemleme sistemleri ile
uniformite agisindan taviz verilmeksizin, bu kanatl sayisi ile basa ¢ikilabilir.

14 m genisligindeki bu kimesi, kanal yemlik sistemi ile karsilastirdigimiz zaman, yemlikler
kullaniimadiginda yukari kaldirlamamasi durumunda kanal yemlik alaninin hacmi kisitlayici bir unsur
olabilmektedir. Bu durum &énemlidir, zira kullanilabilir toplam alan daha dusik olacak, tinek gibi
unsurlarin kullanimi ve kanath aktivitesi icin mevcut alan ise spin feeder sistemlere goére azalacaktir.
118 m uzunlugundaki ve 10 cm genisliginde bir kanal sisteminin kaplayacagi alan 12 m? olacaktir. Bu
boyutlar, zemin alaninda 12 m?lik goreceli azalmayi yansitmaktadir. Bunun sonucunda, mevcut olan
gercek zemin alani 184 m?ye disecektir. Tavsiye edilen yerlesim sikliina dayanarak; tniformiteden
taviz veriimemesi adina bu sayilar i¢in ideal toplam kanatli sayisi 1288 disi ya da 736 horoz seklinde
olacaktir. Benzer bir durum, eger kullananiimadiginda yukari kaldirilamiyorsa, yer yemlemesinin tabak
yemlik sistemleri ile karsilastiriimasiyla da ortaya gikacaktir. Genel prensip olarak, spin feeder basina
maksimum 1500 disi ve 1000 horoz yerlestirilmelidir.
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ALTLIK KALITESi VE DERINLIiGI

Altlik kalitesi ve derinligi, yer yemleme sistemi s6z konusu oldugunda yemin ideal diizeyde saglanmasi
acisindan 6nemli faktérlerdir. ideal altlik diizeyi 4 cm olmalidir; béylece kanatlilarin althg eseleyerek
yere atilmis tim yemi bulabilecektir. Besin bulmak igin eselenmek dogal bir davranis olsa da; derinligi
4 cm’yi asan altlik kanathlarin yemi bulmasini zorlastirmaktadir. Althk materyali serilmeden 6nce
zemin 28-30°C 'ye isitilmaldir, baglangicta 2 cm’lik althk materyali serilmesi, althdi kuru ve ufalanabilir
tutma agisindan yardimci olacaktir. Kanathlarin suya yeterli erisim saglanirken althgin kuru tutulmasi
acisindan, iyi suluk sevk-idareside 6nem tasimaktadir.

Yer yemlemesi agisindan, odun talasi ideal altlik materyalidir. lyi cevresel sevk-idare uygulamalar s6z
konusu oldugunda; talas ince, pudramsi bir toz haline gelir; peletler rengi daha koyu ve yapisi daha
ince olan bu althkla iyi bir kontrast yaratarak yemin bulunmasi agisindan yardimci bir gérsel ipucu
teskil eder (Resim 1). Celtik kavuzu ve benzer materyaller, pargalanmamasi ve boyutlari agisindan
yem peleti ile benzerlik gosterdiginden, yerde yemleme sistemleri igin uygun degildir.

Resim 1: Altlik materyali olarak kullanilan talas ile yemin yaptigi iyi kontrast.

YEM FORMU VE PELET KALITESI

Dikkat edilmesi gereken kritik unsurlar:

1. Pelet dayaniklilig
2. Ince tane yuzdesi
3. Yem formu

Pelet Dayanikhhgi

Pelet dayanikhlik endeksi (PDI); pelet kalitesi agisindan énemli bir unsurdur. Dustk PDI yuzdesi;
yemin yem fabrikasindan ciftlige, kimese ve son olarak spin feederin Ust haznesine tasinmasi
sirasinda pelette artan kirilma oraniyla sonuglanacaktir. Bdylece fazla toz ortaya ¢ikarak kiimes
ortamina karisacaktir. Pelet saglamhgi agisindan standart bir 6l¢ut, birgok yem fabrikasinda kullanilan
Holmen test cihazidir (Resim 2). Holmen testinde, nihai yem peletleri belirli bir stre c¢alkalanir,
ardindan elenerek kalan peletler ylzde olarak belirlenir. Elekte kalan peletlerin agirlik yizdesi, Holmen
sonucunu belirtir. Yer yemlemesi i¢in PDI, 2 dakikalik bir Holmen testinden sonra %85’ten yilksek
olmalidir

Resim 2: Holmen PDI Test Cihaz!.
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Nihai pelet saglamligi agisindan, kullanilan ham maddeler de dnemli rol oynamaktadir. Bugday bazli
yem formdllerinde; kondisyonlama ve peletleme sireci sirasinda bugdayda olusan jelatinlesme
sonucu PDI, genellikle hayli yiksek olmaktadir. Misir bazli yem formiillerinde ise iyi jelatinlesme
olmamasi sonucu standardin altinda saglamlik dizeyleri sunmaktadir. Yliksek oranda misirin
kullanildigi durumda, yer yemlemesi igin yeterince saglam bir pelet olusturulmasinda , %30 6gutiimus
bugday formdllere eklenebilir. Bugdayin mevcut olmadigi durumlarda pelet baglayicilar da formillere
eklenebilir, ancak bu durum maliyeti arttiracaktir. Ogitiilmiis tane boyutu, kondiisyoner sicakligi/ buhar
uygulamasi, yag ilavesi ve sogutma gibi faktorlerin timu pelet dayaniklihdini etkileyebilmektedir.

ince Tane Yiizdesi

Yer yemlemesi amaciyla Uretilen yemde ince tane orani, olabildigince az olmalidir. Yem fabrikasinda
yem, peletleme sonrasinda standart olarak elenir ve ince taneler, yeniden peletleme igin
kondlsyonere tekrar geri gonderilir. Yem fabrikasinda ince tane oranlari; elek tikanmalari, ham
maddelerde bir degisim ya da Uretim surecinde (6rn. peletleme Oncesi karigtiriciya eklenen yada
peletleme sonrasi islemlerden sonra eklenen sivi ve kati yaglarin ylizdesi) olan gesitli sorunlara bagh
olarak artabilir. Ciftlik dizeyindeki yem kalitesi yakindan izlenmeli ve tim degisiklikler, yem
fabrikasindaki yetkililerine bildiriimelidir. Bu izleme , asagidakine benzer bir yem elegi kullanilarak
yapilabilir (Resim 3). Pelet dayanikliigi ve tane duzeyinin birbiriyle iligkisi, agik¢a gortlmektedir. Nihai
yemin yem kamyonundan giftlikteki yem silolarina taginmasi da PDI'ye bagli olarak pelet kalitesinde
azalmayla sonuglanabilir.

Yemin kiimese alindiktan sonra, tartiimasi ve spin feeder Ustiindeki hazneye gonderiimeden 6nce
elenmesi de faydal olabilmektedir (Resim 4). Bdylece, yemin kanatllara dagditilmasi noktasina en
yakin noktada; yemde mevcut olan tanelerin dizeyine iligkin son bir kalite kontroli saglanmis olur.

Resim 3: Elek 6rnegi.

Helezon

Resim 4: Kanatllara sunulan yemdeki ince tane
yuzdesinin azaltiimasi i¢in yemin, ciftlikte yem
kazanina alinmadan 6nce elenmesi.

{4 Kirnta

L

ALk
e, Elenen Kirmti

Elek (glkarllabilir)/

Tane Toplama
Haznesi
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Yem Formu

Yemin tlketim slresi, surinin Uniformitesini etkileyebilir. Yemin hizl bitiriimesi yem tiketiminde
kanatllar arasinda farkliliklar olusmasina neden olur ve niform olmayan populasyonlara yol agabilir.
Yer yemleme sistemlerinde yem bitirme suresi ideal olarak 30 ila 45 dakika olmalidir. Ancak,
spinfederlar igin toplam stire 15 dakika kadar kisa olabilir. Bunun 6nline gegebilmek igin; yem tiketim
suresini uzatabilmek adina, yemde mevcut ince tanelerin oranini arttirmayacak sekilde, pelet
boyutunu miimkiin oldugunca kiigiik tutmak tercih edilebilir. lyi bir PDI'ye ulasildiginda (>%85) 22-42
gunlik damizliklarin yemleri 3-4 mm uzunlukta, hafif kirintili olarak kesilebilir. 43. glinden itibaren,
buyutme yemler kirintisiz sekilde, 3-4 mm uzunlukta kisa kesilmis peletler olarak sunulmalidir (Resim
5). 15-16. haftadan transfere kadar yumurta éncesi yemi kullanilaniyorsaniz; bu yem de 3-4 mm’lik
pelet seklinde olmalidir. 5-6 mm’yi asan pelet boyutlari; yem tiiketim stresi 30 dakikanin altindaysa,
verilmemelidir.

Resim 5: Yer yemlemesi igin istenen yem formlari

Baslangig Biyutme Biyutme 2
0-21 Gin 22-42 Gin 43 — transfere
3-4 mm kadar

Pelet uzunlugu pratik agidan mimkin oldugunca kisaltildiginda , tiketim siresi hala Gniformiteyi koti
etkileyecek sekilde kisa ise yem formilasyonun, besin yodunlugu azaltiimis olusturulmasi ihtimali de
incelenmelidir; boylece vicut agirhgr ve Uniformiteden taviz verilmeksizin, ginlik daha fazla yem
tuketimi saglanabilir.

KRITIK OLAYLARIN ZAMANLANMASI

Yer yemlemesi i¢in ana unsurlardan biri de otomatik sisteme gegis sirasindaki zamanlama ve sevk-
idaredir. Otomatik yemleme sistemine gegis kademeli olarak gergeklestiriimelidir. Kanathlarda ilk
siniflandirma uygulamasi spin feeder sistemine gecisten sonra gerceklestiriimelidir, bdylece bu gecisle
canli agirlkta yasanabilecek sapmalar igin olanak taninmis olur. ilk siniflandirma dan énce;
damizliklarin bu yeni yemleme sistemine alisabilmesi adina elle beslemeden spin feeder yemleme
sistemine tam anlamiyla gecisten sonra en az 5 gun beklenmesi, iyi bir uygulama olacaktir. Spin
feeder sisteminde ginlik yapilan yemleme uygulamalari; kanathlara aktif sekilde yem tuketimi
saglandigi surece basarih bir uygulamadir.

Yem tipi, yemin formu, yemlik yerlestirme, spin feederin atma ¢api ve siniflandirma agisindan énemli
degisikliklere iliskin yaklasik zamanlamalari asagida (Tablo 1) gdsterilmektedir.
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Tablo 1: Kritik degisikliklerin zamanlanmasi.

= . .Yem Elle Spin feeder]

afta Giin T|p|/ Formu Yem Tabag Yerlesimi/ Spin feder Atis1 Tabak Yerden

(0 [Baslangig - krambul civciv yemlikleri 100%

1 100%

2 100%

E) 100%

5 100%

6 100%
1 7 100%

8 100%

9 100%

0 e oot oy

11 Bdlmelerde esit dagitilan yem tabaklari 100%

12 100%

13 100%
2 14 100%

15 100%

16 0% 10%

Yem tabaklarini yavasca spinfeedera ,
vaklastirmava baslavin. 80% 2%

18 70% 15% 15%
19 60% 10% 0%

Yem tabaklarinin timd, spinfeederin 3 m’lik

- yari cap! icinde. 50% 5% 45%
3 2 Buyitme —iri 25% 5%
22 | taneli, krambil, Yem tabaklarinin 1/5'ini kaldirin. 100% |1

kisa kesim ya

e Yem tabaklarinin 1/5’ini kaldirin. a
d let Simiflandirmadan 6nce
2 amintpeie Spin feederin atigi 3 m olarak ayarlanmis. 100% %100 spin feederla
24 Yem tabaklarinin 1/5’ini kaldirin. 100%

yemlemenin yapildigi

Yem tabaklarinin 1/5’ini kaldirin.

o e W N

% Spin feederin atisini 3,5 m olarak arttirin. 100% S giin
26 Yem tabaklarinin tamamini kaldirin. 100%
27 Spin feeder atisi 4 m'ye ulasmis. 100%
! ;8] :ggz Simiflandirma
30 100%
3 100%
32 100%
33 100%
34 100%
5 35 Yem atma ¢apini, yasa bagli yerlesim sikhgi 100%
36 koruyarak kademeli olarak artirin 100%
%7 6ila7. hatfat;c;\;a;r;c;ag,las)ﬁ:qn' feederda 100%
38 100%
39 100%
40 100%
41 .
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TRANSFER

Spin feeder ile yer yemlemesi s6z konusu oldugunda dikkat edilecek bir diger 6nemli nokta ise
yetistirmedeki spin feeder yemleme sisteminden ,lretim kimeslerindeki tabak ya da kanal yemlik
sistemine gegistir. Kanathlar Gretim ciftligine ulasir ulagsmaz yem, yemlik sisteminde hazir bulunmahdir.
Boylece, kanatlilar yeni yem sisteminde yem bulabilecektir. ilk 24-48 saat icinde tabak veya kanal
yemlikler gin boyu dizenli olarak calistirilmali ve kanatlilarin, ¢alisan helezonun veya zincirin sesini
yemleme zamaniyla eslestirmesi saglanmalidir. TUm kanathlarin ayni anda yeme ulastiginin
dogrulanmasi igin, siri beslenme davranisi yakindan takip edilmelidir. Sletli bir Uretim kimesine
tasinmasi s6z konusuysa, ilk 24-48 saat boyunca kanatllarin bélmelerde, yem ve su sistemlerinin
bulundugdu sletler Gzerine yerlestiriimesi gerekebilir.

AYDINLATMA VE SULUK SEVK-IDARESI
TUum damizliklar, esit sekilde yem tiketebilmelidir.

“‘Aydinlatma” zamani yemleme zamanina ¢ok yakinsa, kanatllar strese girer ve 1si1k agma saatini
yemleme zamaniyla bagdastirarak, daire ¢izme davranigi sergiler. Yemlemeden hemen énce bu
yuksek aktivite , arzu edilen bir beslenme davranisina hizla giren kanatllar igin zarar verici olabilir.
Yemleme ile “isik agma” zamaninin bagdastiriimasinin dnlenmesi adina; ilk etapta normal
yogunlugundaki aydinlatmanin 30 dakikalik uygun bir dénem boyunca uygulanmasi ile kanatlilarin
uyanarak, gerektiginde su icmesi saglanmaldir.

Cogu durumda; normal kimes aydinlatmasinda ,isik yogunluklari 10 ila 20 liks olacaktir (Resim 6).
Uniform bir beslenme aktivitesinin desteklenmesi adina ilk 3 hafta, beslenme siiresi boyunca 20-30
lUks 1s1k yogunlugunun saglanmasi tavsiye edilmektedir. Daha sonra, damizliklar 10-20 likste yemi
kolaylikla bulabilecektir. Giin icinde i1sik yodunlugunda degiskenlik yasanmamasi durumunda,
kanatllar daha sakin olacaktir. Isik yogunlugundaki degisimler ise tiy cekme davranisini tetikleyebilir.
Yemin tamami tiketildiginde, 151k yogunlugu normal dizeylerine gekilmelidir.

Ayrica, spin feederlar calistirlmadan hemen 6nce isiklarin séndirtlmesi ve isiklar agilmadan énce
cihazlarin 15-20 saniye sureyle karanlikta ¢alistirilmasi da faydal olabilir. Béylece yemin bir kismi
karanlikta dagitiimis olacaktir, bu durum i1giklarin agilmasi ile kanatlilarin istenen beslenme davranigini
sergileme hizi agisindan yardimci olmaktadir. Aydinlatmanin ve spin feeder'in koordinasyonu; bu
islemi tek bir digmeye indirgeyen elektronik zamanlayicilarin kullaniimasi ile kolayca yonetilebilir.
Yemleme igin 1siklar tekrar agildiginda ise 1sik kst manuel olarak arttirilabilir.

Yeterli su tiketiminin saglandigini dogrulanmasi icin; kanatlilar yakindan incelenmelidir. Yeterli su
tiketimi s6z konusu oldugunda, kursak kontrolu sirasinda pelet yemin hissedilmesi mimkin
olmayacaktir. Peletler bltinudyle hissedilebiliyorsa; yetersiz su tiuketimi vardir ve bu durum sindirim
surecini, buna bagl olarak da siru Uniformitesini olumsuz yénde etkileyecektir.

Resim 6: Yer yemlemesi igin dnerilen aydinlatma yonetimi.

25(25)

=

45
dak

20(20)

15(15)

10(1.0)

30
dak

Isik Yogunlugu liikks

5(05) Spin feederi karanlikta

/ cahistirin (15 sn karanlik)

07.00 08.00 09.00 10.00 11.00 1200 13.00 14.00 15.00 16.00
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o swewex
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KOKSIiDIiYOZ KONTROLU

Kanatlinin yerde yemlenmesine bagl olarak, dikkatli bir koksidiyoz yonetimine ihtiya¢ duyulmaktadir.
Siride istenmeyen koksidiyoz probleminin énlenmesi adina, onaylanmis bir asi uygulanmali, asinin
hazirlanmasi, uygulanmasi ve uygulama sonrasi sek-idare icin Uretici firmalarin talimatlar yakindan
takip edilmelidir.

EKiIiPMAN TASARIMI/ DUZENI

Kimesin genisligine gore; kimes ideal olarak esit boyutta bdlmelerden olusturulmalidir. Her bir
bélmenin merkezine, tek bir spin feeder yerlestiriimelidir. Spin feederlar agisindan birgok Uretici ve
bircok tasarim mevcuttur. Bazilari sabittir (Resim 7) ve kiimes boyunca uzanan bir helezon ile
doldurulmaktadir. Bazilar ise hareketlidir (Resim 7); merkezi bir yerde doldurularak, ya bir stantta ya
da bir ray lzerinde, sonrasinda gereken noktaya ulastirilir. Her durumda; spin feederlarin  bélmenin
merkezinde olmasi ve bdlmenin mimkin oldugunca kare seklinde olmasina 6zen goésteriimelidir
(Resim 8). Tunek veya bdlme cergeveleri gibi ekipmanlar yeme ulasimi engelleyici bir sekilde
yerlestiriimemelidir; yerlestiriimesi durumunda yem dagilimi esit olmaz ve bu durum Gniformitenin
bozulmasina yol acar.

Bir spin feeder yetistirme sistemden, Uretimdeki slet Uzerindeki kanal veya tabak yemlik sisteme ve
slet Uzerindeki suluklarin kullanimina gegisin kolaylastiriimasi igin; kanatlilarin farkli ylzeylerde
hareket etmeye alismasi adina blyliime déneminde sleth ve tinekli bir alan saglanmasi énemlidir. Bu
durum ayrica uretim déneminde yer yumurtasi sayilarinin azaltimasi gibi bir avantaj da
saglayabilmektedir. ideal olarak; nipel veya can tipi suluklardan bazilari sletlerin veya tiineklerin
Ustlne yerlestiriimelidir. Bu uygulama ise kanathlar en ge¢ 28 gunlukken yapilimalidir.

Yemin tim atis alani boyunca esit dagitiimasi idealdir (Resim 9); ¢linki yem hacmindeki herhangi bir
degisiklik kanathlarin yem tiiketiminde bireysel farkliliklar doguracak ve suri tGniformitesini bozacaktir.

Resim 7: Merkezi bir helezon ile doldurulan sabit sistem (solda) ve hareketli sistem (sagda) érnekleri.

l—— 14m ——

6 spin feeder, 14 m dagitim
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Resim 9: ideal yem dagilimi gergeklestiginde kanathlarin dagiimi.

BASARININ OLGULMESI

Basarili yer yemlemesi icin temel 6nlemler:

1. Yem tuketim suresi:
Sure az ise (<30 dakika) yem formunu dizenli olarak izleyin ve ayarlayin; zira bu durum
uniformiteyi olumsuz etkileyecektir.

2. Kursak dolulugu:
Yemleme surecinin etkililigi agisindan bir geri bildirim saglanmasi i¢in, yem ve su tiketiminden
sonra kursak dolulugunun esitliginin rutin olarak izlenmesi, iyi bir uygulamadir. Kanatlilar, ideal
olarak yem dagitimindan 2 saat sonra , 6rnek tartimindaki gibi gevrilmelidir. Kursaklar elle
kontrol edilmeli ve 0: Bos, 1: Yetersiz dolu, 2: Kismi dolu, 3: Tam dolu seklinde skorlanmalidir

(Resim 10). Standardin altinda sonuglara ulasiliyorsa (kanatlilarin %15’inde kursak tam dolu

degilse) sebebleri arastirilip bulunmali ve diizeltiimelidir.

e Yem atig alaninin fazla genis olmasi yem alani iginde kanath yogunlugunda
degiskenliklere yol agar, bu da kursak dolulugu ve tniformitede farkliliklara neden olur.

e Yem atis alaninin fazla dar olmasi yemleme sirasinda strese ve gereksiz rekabete yol
acar; bu da kursak dolulugu ve Uniformitede farkhliklara neden olur.

e Dogru atis alani: Atis alani, yemleme sirasinda kanathlarin esit bir daire olusturacagi
sekilde, kanatlilarin yasi arttikga, kademeli olarak ayarlanir. Kanatlilara sakin, tGniform bir
sekilde beslenmeleri igin uygun alan verilir. Kursak dolulugu esittir ve siru uniformitesi
optimize edilmigtir.

Resim 10: Kursak dolulugunun &lgtilmesine dair bir 6rnek.

1 — Yetersiz doluluk 2 — Kismi doluluk 3 — Tam doluluk




OzZET
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Sard Gniformitesi / Varyasyon katsayisi (CV):

Kanathlar siniflandiriidiktan sonra, Gniformitenin bozulmamasi gerekir. Siniflandirma sonrasi
uniformitede herhangi bir sapma, altinda yatan nedenlerin incelenmesini gerektirecektir.
Farkli yem tiketimine yol agcan yemleme sorunlari Uniformitenin koétiilesmesi s6z konusu
oldugunda incelenmesi gereken énemli bir alandir.

Kanatli davranisi:

Yukaridaki kriterlerin  6lgliimesine ek olarak; Uniformiteyi etkileyen fiziksel sorunlarin
olmadiginin dogrulanmasi adina yemleme siiresi zarfinda kanath davranisinin dizenli bir
sekilde gézlemlenmesi blylik 6nem tagimaktadir.

Asagida belirtilen unsurlar ,yer yemlemesi s6z konusu oldugunda kritik noktalarin bir 0&zeti
niteligindedir:

Spin feeder basina ideal maksimum kanatli sayisi 1500 disi veya 1000 horoz olmalidir.

Yem kaybinin énlenmesi agisindan ideal altlik kalinhgi 4 cm’yi asmamaldir.

Temiz kuru talas ,yer yemleme sistemi igin iyi bir altlik materyalidir.

Pelet dayaniklihgi: 2 dakikalik Holmen test skorunun >%85 olmasi hedeflenmelidir.

Pelet dayanikhhidi: Bugday bazl yemlerde oldukga iyidir.

Yem formunu degistirerek yem tiketim suresini uzatabilirsiniz (6rn. yem fabrikasi ile irtibat
kurmak). ideal yem tiiketim siiresi en az 30 dakika olmalidir.

Kimeste bdlmeler kullaniliyorsa; spin feederlar bélme iginde tam merkeze yerlestirilebilmesi
adina bélmeler tam kare seklinde olmalidir.

Spin feeder dan atilan yemin dagihmini bozacak ekipman yerlestirmemelidir.

28. gunden itibaren tlnekler yerlestiriimeli veya sletli bir alan saglanmalidir.

Yem dagihmi atis alani gapinin tamami boyunca esit olmalidir.

Suriye koksidiyoz asisi uygulanmaldir.

Kanatlilar spin feeder yemleme programina gegctikten sonra, suriyu siniflandirmak igin en az 5
guin beklenmelidir.

Tdm kanathlarin yeterli miktarda su tikettiklerinden emin olunmalidir.

Aydinlatma, ideal beslenme davranisina olanak taniyacak sekilde sevk-idare edilmelidir.

ideal Uniformitenin saglanmasi adina kursak dolulugu, yem tiketim siresi ve bdlme
uniformitesi rutin olarak izlenmeli ve yemleme sirasinda kanath davranigini dizenli olarak
g6zlenmelidir.
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