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Giris

Kanatl endUstrisi hayvansal protein alaninda en hizli biylyen sektor olup, dinyada en ¢ok tiketilen etlerden biridir.
Nifus artisiyla beraber talep artisi, artan gelir diizeyi ve tiketici tercihleri ile birlikte, firmalarin kesimhanelerde ortaya
¢ikabilecek sorunlara daha yakindan bakmasini her zamankinden daha énemli bir hale getirdi.

Birlesmis Milletler Gida ve Tarim Orgiiti'ne (FAQO) gére, tavuk eti diinya kanatli eti tiretiminin yaklasik% 88'ini temsil
etmekte ve 2014 yilinda yaklasik 96 milyon ton et Uretilmistir (FAO, 2014). Ayrica 2000 yilindan bu yana, karkas
agirhdi icin kuresel ortalamanin 1.44 kg'dan 1.55 kg'a yukseldigi tahmin edilmektedir. Buna ekonomik agidan
bakildiginda, kesimhaneler gercekten entegrasyonlarin dnemli bir karliik merkezidir.

Bu makalenin amaci, kesimhanedeki sorunlarin dogru sekilde ele alinmasinin 6nemini vurgulamaktir. Broyler
uUreticilerinin yogun c¢alismalari ile dogru sayida kanatlinin kesimhaneye temin edilmesinin ardindan, kesimhanede ki
sorunlarin en az dizeyde tutulmas Ureticiler i¢in daha yiksek karliligi garanti etmeye yardimci olur. Odaklaniimasi
gereken 6nemli alanlar:

* Kesimhanelere genel bakis
*  Nakliye/Kabul

+ Canh asma

* Soklama

* Kan akitma / Haslama
 Tuyyolma

+ Igorganlarin cikariimasi

* Sogutma

KANATLI MUAMELESI

Butlin kanatlilara her zaman sakin ve dogru bir muamele yapilmasi énemlidir. Kanatlilar ile temas
eden tiim kisiler (yakalama, tartma, fiziksel ve kursak dolulugu degerlendirme veya asilama icin)
deneyimli ve gerekli egitimleri almis olmalidir, bdylelikle kanathlarin cinsiyeti, yasi ve amacina
uygun sekilde muamele edilmis olunur.
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KESIMHANELERE GENEL BAKIS

KESIM HIZININ YUKSEK OLDUGU KESIMHANELER

Kesim isleminin en énemli 6zelliklerinden biri yiksek miktarda kanath giris ve cikisidir. Ayrica asagida belirtilen durumlari igerir:

*  Yiksek hizli kesim / kesim hatlari.

»  Sanitasyon ve hijyen proseduirleri.

»  Veteriner hekimi ve devlet gozetimi (teftis).

«  Boyutlandirma, porsiyonlama ve parcalama.
+ lleriiglem driinleri.

* Taze ve donmus Urlnleri depolama.

« Dagitim alt yapisi.

* Yan Urtn ve atik igsleme.

e Suaritma.

Sekil 1 Kanatlinin kesimhaneye gelmesinden insan tiiketimine sunulana kadar gegen siireci aciklar.

Sekil 1: Kesimhane akis semasi (kirmizi daire kabul ve bekleme alani, mavi daireler kesim 6ncesi ve kesim islemi, mor
daireler i¢ organ cikartma ve sureci gosterir ve yesil daireler ise i¢ organlar, karkas ve sogutma islemini temsil eder).
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= ayak kesimine kadar, kesim dncesinden i¢
organ ¢ikartma ve kesime kadarki bolimler

Kesimhaneler broyler ciftlikleri ile besin zincirinin orta noktasinda yer alir. Kanathlarin canli agirligi, yem dénisim orani,
refahi, 6lUm oranlari ve maliyet gibi parametreler iretim sirasinda izlenir; kesimhanede de guvenlik, kalite ve verim gibi
faktorler Gzerinde durulur. Formilasyon basit; saglikli kanathlarin hijyenik kesimhanelerde ve givenli Uretimin
izlenmesinin birlesmesiyle saglikl broyler eti Uretimesidir.

NAKLIYE/KABUL
KESIMHANEYE NAKLIYE

Kanatllarin giftlikten kesimhaneye nakliyesi, kaliteli bir et Griini Gretmenin en 6nemli adimlarindan birisidir. Morluklara,
kirik kemiklere, strese veya 6lume neden olmamak icin yakalama, tagima kasanin i¢ine yerlestirme, yukleme ve nakliye
dikkatlice yapilmalidir.Bu faktorler, karkas kalitesinin diismesine ve kontaminasyona neden olarak Uriin kaybina ve
karlihdin azalmasi ile sonuglanir. Yanlis nakliye uygulamalari sadece canli kanatlilar etkilemekle kalmaz, ayni zamanda
et kalitesini de etkileyebilir. Kanathlarin dogasi geregi nakliye, broylerlerin hem metabolizmasini hem de fizyolojik
durumunu degistirir, bu da et kalitesinde istenmeyen degisikliklere neden olabilir (Zhang ve digerleri, 2009). Mikro iklim
kosullarini kontrol etmek (yani kanathlarin tasima kasalarinda maruz kaldigi sicaklik ve nem) termal stres seviyesini
azaltmak icin son derece 6nemlidir. Bu, kanatlilar (sicak iklimler) arasinda daha iyi hava akisinin saglanmasiyla ve/veya
ortiler (soguk iklimlerde (Sekil 2)) kullanilarak riizgarin kontrol edilmesiyle gergeklestirilir.

Sekil 2: Kanatlilari nakliye sirasinda soguktan koruma.

- |

Kesimhaneye nakliye suresi, nihai kanatli et Grtnlerinin kalitesinde énemli bir rol oynar. Broylerler yemin
kaldirlmasindan 8-12 saat sonrasinda kesimhaneye ulagsmasi icin planlama yapilmalidir. Bu, kanathlara bagirsaklarini
bosaltmalari icin yeterli zaman tanir ve karkaslari kirleten digki kaynakli sorunlari en aza indirir. 12 saatten daha uzun
bir surelerde, kanatlinin bagirsak yapisi bozulmaya baslayarak, kirlilik oranlarini artiracagindan karkas kalitesini
dusurecektir. Yemin kaldiriima siresini hesaplamak igin kullanilacak iyi bir yontem asagidaki formulde yer alr:

Kimeste yemsiz kalinan siire
+
Yakalama Siresi
Yemsiz Kalinan Stire = +
Nakliye Suresi
+
Bekleme Siiresi
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Ayrica, ciftlikten kesimhaneye nakliye sureleri ne kadar uzun olursa, géguste morarma gorilme olasihgi da o kadar Sekil 4: Kanatlilarin bekleme alanina 6rnek.
yuksek oldugu belirtiimektedir (Sekil 3). Bunun nedeni, kanatlilarin daha uzun siire tasima kasalarin iginde beklemesi ve
gogus kasinin kasanin sert zemini ile temas etmesi sonucu olabilir. Ciftlik ile kesimhane arasindaki yollar diz zemine
sahip degilse morarmanin gérilme olasiligi artar. Genelde nakliye sureleri nadirde olsa 1-7 saat arasindadir. Kanatli
nakliye icin gecen sire ne kadar az olursa, canh kanatl ve et kalitesi icin o kadar iyidir.

Sekil 3: Gogus morarmasina ornek.

CANLI ASMA

Kesimhanenin canli asma alani, isglici agisindan sirecin en yogun alanlarindan birisidir. Ginlik olarak kesimhaneye
gelen yiksek sayidaki kanatlilarin galisanlar tarafindan tim kanatlilarinin dogru sekilde, kesim hattinda bos aski
birakilmamasina dikkat ederek ve kanatlilarda asgari diizeyde hasar olusturacak sekilde asiimalidir. Canl kanatlilarin
yaralanma olasiligi oldugundan, bu islem sirasinda asir titiz ve kanatl refahi dikkate alinarak azami 6zen
gOsterilmelidir. Askiya asilmalarindaki hatalar morarmaya, kirik kanatlara, kanli kanat uclarina ve kirik bacaklara
neden olabilir.

Bu alanda dusuk aydinlatma seviyeleri kanatlilarin sakinlesmesine yardimci olmasindan dolay siddetle tavsiye edilir
. . (Sekil 5). Dusuk aydinlatma yogunlugu altinda, kanathlarin heyecanlanma ve kendilerini yaralama olasiligi daha
KESIMHANEDE KANATLININ KABULU duguktur. Bazi yerlerde mavi 1sik da ayni amacla kullanilir. Broylerler her zaman dogru sekilde asma teknikleri
konusunda egitilmis kisiler tarafindan 6zenle asiimalidir.

Kanatllar kesimhaneye geldikten sonra, canli asma 6ncesi tasima bantlarina bosaltiimadan beklemeleri gereken belirli bir
sure olacaktir. Mevsim kosullari ve nakliye siiresine bagli olarak, bu kanatlilar igin potansiyel problemler yaratabilir.
Kanatlilar ne kadar uzun sure beklerse, kanatlilarda yaralanma, ¢izik ve lezyon riskleri artar.

Sekil 5: Dusuk aydinlatma kosullarinda dogru sekilde askiya asilmis kanatli 6érnegi.

Her ne kadar kanatlilar kesimhaneye vardiklarinda kamyon lzerinde sadece kisa bir sure kalmalari tavsiye edilirse de (2
saat veya altinda tercih edilir), bazi kesimhanelerde, ¢evresel sartlarin kontrol altinda tutulmasini saglayan fanlar ve
sogumaya yardimci olacak sisleyicilere sahip bekleme alanlari bulunur. Boylelikle hava, kasalar etrafinda dolasarak,
kanatlilarin serin hissetmeleri saglanir (Sekil 4). Ozellikle yaz aylarinin en sicak oldugu zamanlarda fayda saglar. Kigin,
kanatlilari soguktan korunmasina yardimci olmak ve tasima kasalari arasinda havanin dolagsmasina izin veren bir 6rti
kullanilmasi Onerilir.
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SOKLAMA

Soklama, kanatlilarin dlduriimeden 6nce baygin hale getirmek ve kan akitmayi kolaylastirmak igin kullanilan bir
uygulamadir. Kanatli refahi agisindan olumlu olarak gérullen en yaygin iki ydéntem, su banyolu elektriksel soklama sistemleri
ile gazla yapilan soklama sistemleridir.

Elektriksel soklama tipik olarak kanatli basina 12-150 mA (miliamper) elektrik akimi araliyinda 2-11 saniye i¢inde
gerceklestirilir. Soklama son derece dnemli bir adimdir ¢linkl yanlis yapilirsa karkas kalitesini, kan akitmayi ve et kalitesini
etkileyebilir (Sekil 6). Elektriksel soklama nihai et kalitesi Uzerine etkileri kullanilan voltaja, frekansa ve sureye baglidir
(Huang ve digerleri, 2014). Soklama sirasinda dikkat edilmesi gereken 6énemli bir nokta; uygulanan voltaj yukseltilerek,
baygin kalma suresi artirilabilir ancak bu uygulama karkas hasarlarini da artabilir. Soklamanin voltaji cok yluksekse, kanat
ve kasta hemorajiler olusabilir. Voltaj cok disik ise, kanatlilarda sadece yetersiz bayiltma olusabilir bu durumda kanathlar
heyecanlanabilir, kas gerginligine ve yetersiz kanamaya neden olabilir. Elektriksel soklamada en yaygin ¢ yontem yiksek
voltaj/dusuk frekans, orta voltaj/disuk frekans ve dislk voltaj/ylksek frekanstir. Yiksek voltaj/disik frekans yontemi
Avrupa'da yaygin olarak, Asya'da ise orta voltaj/ dusuk frekans yontemi tercih edilirken ABD'de diisuk voltaj/ylksek frekans
ydntemi yaygin olarak kullaniimaktadir. Elektriksel soklama ile ilgili temel endiseler kanatllarda dogru ve insancil sekilde
kanin akitilmasi ve kesimde olusan aciyi sinirflamaktir.

Gazla soklama, elektriksel soklamadan farklidir, cinkud anlik degildir. Bununla birlikte, kanatllar azot ve argon (gazla

herhangi bir sey hissetmemeleri saglanir. Gazla soklamada sisteminin en énemli kismi, gazin dogru akis hizini ve
kullanilacak dogru gazin belirlenmesinde kalifiye uzmanlardan gelen tavsiyeleri dikkate almaktir.

Sekil 6: Hatali soklama uygulamasindan kaynaklanan kanli kanat uglari.

KAN AKITMA/HASLAMA

KAN AKITMA

Kan akitma islemi sirasinda, toplam kan hacminin yaklasik %40'I broyler karkasindan bosalir, % 3 -%5'i kaslarda ve geri
kalani i¢ organlarda kalir (Plumber, et.al, 2012). Kanatllara dogru soklama uygulamasinda, belirlenen kan akitma suresi
boyunca kalp atmaya devam eder ve kanin karkastan disari pompalanmasina yardimci olur. Dinya genelinde, 90 ila 150
sn arasinda bir kan akitma suresinin kullanimi yaygindir. Kan akitmada yapilan hatalar karkas ylzeyinde daginik
kirmiziliga, karkas kalitesinin digsmesine ve kontaminasyona neden olabilir (Sekil 7). Dogru kan akitma uygulamasinda
maksimum dizeyde kan miktari saglandiginda yan Urtn olarak kan unu elde edilir ve ayrica haglama kazaninda ve zemin
drenajlarinda kan miktarini énemli 6lglide azalacagindan, atik suyunun organik igerigi de (Biyolojik Oksijen ihtiyact)
azaltilmis olunur (Kuenzel ve Ingling, 1977).

Sekil 7: Karkasta hatal kan akitmaya 6rnek.

HASLAMA

Haslama, kanatlilarin tly yolma isleminden énce tlylerin gevsemesine yardimci olmak i¢in tek veya ¢ok asamali
tanklarda sicak suya daldirildigi bir uygulamadir. Cogu kesimhanede, istenilen haslama derecesine bagli olarak 1.0 - 3.5
dakikalik haglama sireleri kullanir. istenilen deri rengine gére sari (deri biitiinliigii bozulmamig) ve beyaz (deri bitinligi
bozulmus) icin en yaygin olarak; yumusak (52°C-54°C) ve orta (55°C-57°C) haslama sicakliklari 6nerilir. Pazarlanan
taze bltln veya parga piliclerde bozulmamis deri tercih edilir. Sert haglama sicakliklarinda (54°C-60°C) kanatlilar
genelde 45-90 saniye boyunca haslama kazaninda kalirlar.

Yumusak haslama sicakhiginda, tly yolmayi kolaylastirmak igin 120-210 saniye daha uzun bir sure gerektirir. Her iki
durumda da, tuylerin etkili bir sekilde islatiimasi i¢in haslama kazan suyunun uygun sekilde ¢alkalanmasi gereklidir.
Haslama kazan su sicakhdi ¢ok ylksekse, karkas rengi dizensiz gortnebilir ve filetolar ylksek 1sidan dolayi neredeyse
“pismis” bir gériiniime sahip olabilir (Sekil 8). Haslama kazan su sicakligi ¢ok dustkse, deride siyriklara veya deride
nasir/epideme neden olabilir (Sekil 9).

Sekil 8: Asin haglanmis gégus.
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Sekil 9: Deride nasir/epideme 6rnek.

TUY YOLMA

Kanatlilar yeterli haglama isleminden sonra, donen disk Uzerindeki kauguk parmaklarin karkaslara zarar vermeden
kanathlarin tylerinden arindiriimasi igin bir dizi tily yolma makinesine girerler. Bununla birlikte, tiy yolmada disk
Uzerindeki kauguk parmaklarin konumlarinin yanlis oldugu durumlarda hatal tily yolmaya, kirik kanatlara, deri ve kaslarda
yirtiklara ayrica da karkasin morarmasina neden olabilir ($ekil 10). Hem haslama hemde tliy yolma islemleri; bakterilerin
kontamine deriden, temiz deriye ge¢cme riskini artirarak gapraz kontaminasyona neden olabilecegi yerler olarak g6z
Oniinde bulundurulmalidir.

Haslama kazaninda, suyun kanatllarin hareket yoninin ters yoninde hareket etmesi dnemlidir. Bdylece, diskilarin
karkastan uzaklastirlmasina ve kanatlilar haslama hatti boyunca hareket ettikge, tily yolma makinesine girmeden énce en
temiz sudan gecmeleri saglanir. Diskilarin karkaslardan dizgin bir sekilde uzaklastiniidigindan emin olmak igin su akis
hizi yiksek olmalidir. Haglama tanklarinin dizenli kontrolleri yapilmazsa, karkas Gzerinde kalan herhangi bir digki kaynakli
kontaminasyon, tly yolma makinasini da kontamine edebilir. Ty yolma makinasinda kauguk parmaklar yoluyla bakteriler
bir karkastan digerine yayilarak ¢capraz kontaminasyona neden olabilir.

Tay yolma makinelerindeki hasarli, aginmig, kirilmis ve eksik kauguk parmaklarin karkaslarda hasar meydana getirmemesi
icin gunlik olarak degistirilmelidir (Sekil 11).

Sekil 10: Ty yolmadaki hatalarin olusturdugu kirik kanat ve morarmaya ornekler.

iC ORGANLARIN GIKARTILMASI

ic organlarin gikarilma islemi, nihai Griiniin elde edilme siirecinde karkas kontaminasyonu icin en kritik noktalardan
biridir. Broylerlerin kesim 6ncesi donemi bagirsak sistemini bosaltacak kadar uzun olmadiginda ve i¢ organlarin
cikarilmasi esnasinda hasar meydana gelmisse, karkaslar sindirim sisteminin igerigi ile kolayca kontamine olabilir. Genel
bir kural, canli agirlik kaybinin énlenerek sindirim sisteminin bosalmasini saglamak igin maksimum 8-12 saat yemsiz
kalinan sire gereklidir. Bununla birlikte, kanatlilarda yemsiz kalinan stirenin uzunlugu 13 saat ve lzerindeyse bagirsak
yapisi bozulacagindan i¢ organlarin ¢ikarilmasi esnasinda safra ve diger sivilarin karkas Gizerine sizmasina neden
olabilir. Kontaminasyon meydana gelirse, pahali ve ekstra zamana ihtiyag olacak ve bu durumda karkasin yikanmasi ya
da karkasin belirli bélgesinin kesilmesi veya yeniden islenmesi gerekecektir. (Bilgili, 2010). Sekil 12’'de, kontamine
olmamis bir karkas 6rnegini gosterilirken, Sekil 13’de ise yeniden islenmesi gereken kontamine bir karkas ornegini
gOsterilmektedir.
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Sekil 12: Temiz, kontamine olmamis karkas ornegi. Sekil 14: Su ve hava sogutma sistemlerine 6rnek.

Sekil 13: Yeniden islenmesi gereken kontamine karkas ornegi.

SOGUTMA

Kesimhanede karkas sogutmanin en yaygin iki ydntemi, su ve hava sogutmadir (Sekil 14). Su sogutmada, karkaslarin
agirhigina bagh olarak 1.5 ila 3.0 saat boyunca 0°C-1°C'de suyun ters akis saglandidi bir sistemin icerisinde
gerceklestirilir. Amac, mikroorganizmalarin gelisimini engellemek icin derin kas sicakligini 4°C’ye veya altina distrmektir.
Su sogutmanin énemli noktalarindan biri, capraz kontaminasyon olasiligini azaltmak i¢in yaklasik 5 ppm serbest klor
seviyesini korumaktir. Su sogutma sistemlerinde ¢ok sayida kanatli bulunmasi ve organik yapisindan dolayi sudaki
serbest klor seviyesinin azalmasina neden olabilir.

Hava sogutma da, kismen su sogutmaya gore daha az su tuketimi oldugundan popdularitesi artmaktadir. Hava sojutma
sistemleri, cevresel kontrolli odalarda basingli hava ile karkaslarin sogutulmasi saglanir. Hava yoluyla isi transfer orani su
sogutmaya gore daha yavas oldudu igin, hava sogutma ¢ok daha uzun surer. Bununla birlikte, karkas sicakliklari 16 saat
icinde 4°C’ye veya altina digsmesi gerekmektedir.
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ONEMLIi NOKTALAR

«  Yakalama, tasima kasasina konma, ytikleme ve nakliye sirasinda 6zen gosterilmemesi
kanatlilarda morarma, kirik kemiklere, strese veya 6liimlere neden olur.

«  Broylerde yemsiz kalinan stire kesimden 6nce 8-12 saat arasinda olmali ve kanathlarin
kamyonda bekleme siireleri 2 saatten daha uzun olmamalidir.

« Kanatlilarin canli askiya asilmasi sirasinda kanatli refahi g6z 6niinde tutularak azami 6zen ve
dikkat gerektirir aksi takdirde kanathlarda hasarlarin (morarma, kirik kemikler ve kanli kanat
uclarr) olusmasina neden olur.

+  Kanatlilarin sakinlesmesine yardimci olmak icin kabul ve canli asmada disiik aydinlatma
seviyeleri veya mavi 1sik kullanilmasi nerilir.

+  Elektriksel soklamada genel olarak 2-11 saniye boyunca kanatli basina 12-150 mA (miliamper)
elektrik akimi verilmelidir.

«  Gazlayapilan soklamada, dogru gaz akis hizi ve kullanilacak dogru gazin belirlenmesinde
uzman tavsiyeleri dikkate alinmalidir.

«  Kan akitma suresi 90 ila 150 saniye arasinda olmalidir.

«  Cogu kesimhanede, haslama tiiriine bagh olarak haslama stiresi 1.0 ila 3.5 dakika arasinda
olmalidir.

«  Enyaygin sari renk (deri bitinligi bozulmamis) ve beyaz renk icin (deri bittnligu
bozulmus) haslama sicakliklari 6nerileri yumusakta (52°C-54°C) ve ortada (55°C-57°C) Onerilir.

«  Tly yolma makinelerindeki hasarli, asinmis, kirik ve eksik kaucuk parmaklar gtinliik olarak
degistirilmelidir.

+  Hijyenik i¢ organlarin ¢ikartilma kosullarini korumak icin her tiirlii caba gosterilmeli ve
kontaminasyon meydana gelirse, karkas yitkanmali, kontamine olan kisim kesilmeli veya
yeniden islenmelidir.

«  Karkaslarin su ve/veya hava sogutma yoluyla sogutulmasi, mikrobiyal gelisimin azaltiimasi ve
raf dmrinin uzatilmasi icin kritik 5neme sahiptir. Her iki sistem icin karkas sicakliklari 4°C'ye
veya altina dusurulmelidir.
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1 2

Kabul ve Bosaltma ve

Bekleme Alani Canli Asma Kontrol:
Kanatlilar zamaninda kesilmelidir. e Yakalama ve bosaltma prosedurd;
Bdylece i¢c organ ¢ikartmasinda e Canli asma prosedr;

Olim ve gramaj kaybini bagirsak butunlagu korunur ve Karkasta Morarma, e Canli asmada aydinlatma yogunlugu;
minimize etmek icin yeterli yapisinin bozulmasi en az dizeyde Kanli Kanat Uglari/Kirk e Kanath davraniglari bosaltiimasindan
havalandirma olur. Kanat, Kirk Bacak. canli asma sonrasina kadarki sureg.

saglanmalidir.

Karkasta Kanli kanat uclari ve Kirik kanat Kirik bacak
morarma kirmizi deri

Kanatta Kirmizi deri
kanamalar durumu

3

Soklama

Kanatta kanamalar.
Kirmizi deri hali.

Kontrol:

e Dogru soklama ayarlari.

Hatali Kan Hatali Kan

4 Akitma Akitma

Boyun Kesme

Boyun kesimi sirasinda ayak ve kafa kilavuz Kan Akitma Hatali kan akitma.

barlarinin kesim esnasinda soluk ve yemek Kontrol:
borusunu kesmeyecek sekilde
konumlandirildigindan emin olun. Aksi
takdirde kafa ve akcigerlerin
uzaklastirimasinda zorluga yol acabilir.

e Sogutulmus kanatllar;

e Soklama ayarlari;

*  Boyun kesiminin tipi ve verimliligi;
Kan akitma suresi.
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6

Haslama

Ette Deri Yirtiklari . )
Renk Degisikligi Deri Nasir/Epidem

Karkas/ette renk degisikligi.
Deri yirtiklari/nasir/epidem.

Kontrol:

* Haslama suresi, sicaklik ve galkalama.

O

Karkasta Kirik Kanat Kirik Bacak HataliTUy
Morarma Yolma

; Hatal tiy yolma.

. Kirik bacak.
Tuy YOIma Kanat hasari.

Karkasta morarma.
Kontrol:

e Tly yolma ayarlari,
e Tuy yolma makinasinda kauguk parmaklarin yenilenmesi;
e Parmaklarin ayarlari.

Digki ile
8 kontamine karkas

Digki ile kontamine karkas.

Kontrol:

» Ekipman ayarlari,
bakimi ve
degistirimesi.

» Karkas ylkama.
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Makine Safra Digki Kursak
9 Hasarl Kontaminasyonu Kontaminasyonu Kontaminasyonu

Makine kaynakli karkas hasari.

Kursak Gikarma/ | ¢ organ ve karkas

Karin Yarma kontaminasyonu-safra/digki.

Kursak kontaminasyonu.

Kontrol:

+  Uniform karin yarma, i¢ organ
¢ikarma ekipmani;

* Kursak ¢ikarma ekipmani.

i¢ organ/Sakatat Sakatat
Kontaminasyonu Anomalileri 10
£\ . . ic organ/sakatat
Ic Organ Cikarma/ kontaminasyonu.
Sakatat g|ka|"ma Sakatat anomalileri.
Kontrol:

+ Ig organ gikartma ekipmani;
» Sakatat ¢ikartma ekipmani;
»  Ciftlikte besleme;
e Saglik sorunlari.

Normal fileto (sol) ile
asiri nem tutmus fileto
Dehidre (sag) arasindaki fark
Karkas

Dehidrasyon.

Asiri nem tutma.
Kontrol:
e Hava sogutma zamani, sicaklik
= ve hava akimi;
SOQUtma e Su sogutma zamani, sicaklik ve
calkalanma;
e Asiri deri acikliklari;

Su salma zamani.
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