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SZAKMAI INFORMACIO A BROJLERAGAZATBAN DOLGOZOK RESZERE

A jo karbantartasi program alapvetd a keltet6
teljesitmények maximalizalasahoz.

BEVEZETES

A j6 karbantartasi program alapvetd a
keltetd teljesitményének maximalizala-
sahoz.

A karbantartasi program minimalisra
csOkkenti a géphibak kockazatat
és a nem megfelel6 mikédésbél
addédo negativ hatast a kelésre és a
csibemindségre.

Fontos, hogy megbizonyosodjunk arrél,
hogy a kalibralast és a berendezések
rutinszer( ellendrzését helyesen végzik
el, ehhez munkavégzési Utemtery,
ellendrzési listak, és alapos adatrdogzités
is tarsuljon.

A keltetéd karbantartasi program
nem csupan az elé- és bujoégépekre
vonatkozik, hanem a kiegészitd
berendezésekre és magara a keltetd
felépitményére is. Ez az Aviagen altal
kiadott technikai leiras a kalibralas
ellenérzésére és kivitelezésere, az
Uzemelés ellenérzésére, a takaritas
és fertétlenités végrehajtasara és
geépeészeti javitasokra ad javaslatokat.
A jelen kiadvany f6 célja, hogy tanacsokat
adjon a karbantartasi program felallitasra
és Uzemeltetésére.

Kelteto-
karbantartas

Aviagen szaktandcsadd
csapat
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Keltetokarbantartas

ALAPELVEK

A karbantartasi program felallitasa el6tt az alabbi 6 kérdést kell feltenni:
Ki a felel6s a karbantartasért?

Milyen karbantartasi munkalatok elvégzése szikséges?
Hogyan kell kivitelezni a karbantartast?

Milyen rendszerességgel kell kivitelezni a karbantartast?
Hogyan ellendrizziik a karbantartasi munkalatok teljesitését?
Milyen mértékiek a raforditasok és megtérilések?
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1. Ki a felelés a karbantartasért?
Annak érdekében, hogy a karbantartas eredményes legyen, Iényeges egyértelmien kijeldlni a felelés személyt,
akinek azt el kell végezni.

2. Milyen karbantartasi munkalatok elvégzése sziikséges?

A karbantartasi munkalatokat mindent egyes berendezésen el kell végezni, amely a keltetd teljesitményét
befolyasolhatja (1. kép). Ebbe beletartozik: el6gépek, bujégépek, ventillatorok, Iégkezel6 egységek, aggregatorok,
vizh(ték, vizkezel6 berendezések, és a riaszté rendszerek. Amennyiben a keltetéhoz tartozik a tojas- és
csibeszallitas, a szallitojarmilvekre is ki kell terjeszteni a karbantartasi programot.

1. kép: karbantartast és a takaritast minden olyan berendezésen el kell végezni, amely a keltetd teljesitményére
befolyassal lehet. Ebbe beletartoznak a kiegészité berendezések, mint a pl. a légkezeld egység.

Az épllet és a termek karbantartasat se hagyjuk figyelmen kivdl. A jol karbantartott éptiletet kdnnyebb takaritani
és fert6tleniteni, ezen keresztll hozzajarul az optimalis kdrnyezeti feltételek megteremtéséhez.

Ha készitink egy listat a karbantartand6 berendezésekrél és ezen rogzitjik a berendezés azonositdé szamat,
hogy milyen rendszerességgel kell elvégezni a karbantartast , €s hogy ki a felelés a karbantartas elvégzéséért,
az nagy valosziniséggel hatékonyan mikoédé karbantartasi programot fog eredményezni.
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Berendezés
megnevezése

A berendezés
szama

1. tablazat: Példa a kalibralast igényld keltetéi berendezések listajara.

Melyik helység-
ben talalhaté a

berendezés

Kalibralas
rendszeressége

Felelés személy vagy
csoport

Acculab TDHS1 Tojas hitétarold 3 havonta Tojas htétarold

munkafeliigyeld
Acculab TDHS2 Csibeleszedd 3 havonta Leszedést végz6

csoportvezetd
A&D SV120 TDHS3 Csibe kezeld 3 havonta Csibekezel6 helység

helység munkafelligyel&je
ACH 1-16 TDH-H-1-16 Bujoterem Minden hasznalat | Karbantartd
elott
ACH 1-48 TDH 1-1-48 El6terem Minden hasznélat | Karbantarté
el6tt

Nova-Tech TDH-B TM 1-4 Csibekezeld Minden hétfén és | Csibekezelésre beosztott
Robotok helység csutortokon dolgozé
Héméré TDH-TP-688 Mdahely Evente Karbantarté
Paraméré TDH-HP-616 Mdihely Evente Karbantarto
Autoklav - Vizfurdd | TDH-LA-1 Labor Evente Labor
H6mérd 1 Vizfirdé | TDH-WB T-1 Labor Evente Labor
H6mérd 2 TDH-WB T-2 Labor Negyedévente Labor
Hémérdék TDH-TP-723 Mihely Evente Karbantartod
Parameérdék TDH-HP-619 Mihely Evente Karbantartoé
Csibeszamlalé TDH CCB-1 Csibeleszedd Havonta Leszedd csapat

Lehetnek ezenkivil mégolyan helyi szabalyzasok vagy kovetelmények, amelyek hatassal lehetnek a karbantartasi
programra, pl.: egészséglgyi vagy munkavédelmi szabalyok.

3. Hogyan kell kivitelezni a karbantartast?

A karbantartas soran az adott berendezés gyartdja altal kiadott utasitas szerint kell eljarni. Nagy segitség lehet,
ha az eljaras soran Ellen6rzési listat hasznalunk annak biztositasara, hogy a karbantartas kivitelezése helyes
legyen.

4. Milyen rendszerességgel kell kivitelezni a karbantartast?

A gyartd cégek rendszerint javaslatot adnak, hogy milyen gyakran kell a berendezésukon a karbantartast
elvégezni, ezért legalabb az ajanlasnak megfelel6 gyakorisaggal azt végre kell hajtani.

Emellett a gyarto cégek karbantartasi Utemtervet is ajanlanak, a gép el6életében el6fordult hibak alapjan azonban
ndvelhetjik az ellenérzés gyakorisagat. Idealis esetben az alkatrészeket még azel6tt ki kell cserélni, mielétt hibat
okoznanak. Amennyiben megfelel6 az ellendrzések Utemterve a kopas, elhasznalodas, illetve sérilt alkatrészek
idében észrevehetdek. Annak érdekében, hogy biztositsuk, hogy a berendezések ellenérzése és a karbantartas
megfelel6 id6kozonként megtorténik segitségunkre lehet, ha felallitunk egy heti és egy havi ellendrzési listat,
illetve vezetink egy munkanaplét azoknak a karbantartasi munkalatoknak, amelyekre az el6bbinél ritkabban
kerul sor.

Egy keltetd karbantartasi programjara lathat6 példa az 1. szamua mellékletben. Ezt a programot, az adott keltetd
sajatossagainak és szukségleteinek megfeleléen kell atdolgozni.
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5. Hogyan ellenérizziik a karbantartasi munkalatok teljesitését?

A keltet8i karbantartas kritikus része, hogy a berendezéseket ellendrizzik és megbizonyosodjunk arrél, hogy az
elfogadhatd hatarértékek koézott mikodnek, valamint azonnal felismerjik, amikor a berendezés teljesitménye
eltolodik az optimalistol. A magas hémérséklet a keltetbgépen kiléndsen veszélyes még a rdvid idétartamu
(<30 perc) magas hémérsékletnek is katasztrofalis hatasa lehet a keltethet6ségre és a csibeminéségre.
A kulcsfontossagu berendezéseket, — mint az el6 és bujogépek — folyamatosan riasztassal egybekotott ellendrzé
rendszerrel kell ellatni.

Ariasztas legalabb az alabbiakra kell, hogy bekapcsoljon :

*  HO6mérséklet és para szabalyzas az el6- és bujogépekben
* Forgatas az el6gépekben

« Aramsziinet az el6 és bujégépekben

Az alabbiak felvétele a riasztasi programba is megfontolhaté:
+ Termek szell6z6rendszere

* Nyitva hagyott pihefolyoso ajtd

+ Vizhiték

Idedlis esetben a riasztasoknak az ellen6rzott gép szabalyzasatol fuggetlenll kell Gzemelnie, tehat a gép
meghibasodasa nem eredményezheti a riasztasi rendszer meghibasodasat.

Emellett rendszeresen (pl. naponta tdbb alkalommal) ellenérizziik a hémérsékletet, paratartalmat, szellézést

és a forgatast, hogy megbizonyosodjunk arrél, hogy ezek a paraméterek az elfogadhatd hatarértékeken beldl
maradnak (2. kép).

2. kép: Ellenérizzik és rogzitsik az el6- és bujogépek paramétereit naponta tébbszor.
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Legalabb olyan fontos, mint a gépek mikddésének direkt ellenérzése, a gépekben lévé tojasok és csibék
ellendrzése az elb és bujégépekben. A tojashéj hdmérséklet, a tojasok tdmegvesztésének, a csibekihozatalnak,
a csibék klodka hémérsékletének ellenbrzése és a bujétalcan maradt tojasok téréses vizsgalata hasznos
informaciokkal szolgalhat az el6 és bujogépek mikodéseérdl. A fentiek ellenérzésének modszertanat a Ross
Technolégia kézikonyv — ,,A keltetés gyakorlatanak vizsgalata” és a Keltetéi Hogyan...? sorozat részei
részletesen taglaljak. Mindegyik szakirodalom hozzaférheté az Aviagen weboldalon a Technolégia Centrumban
illetve az Aviagen-t6l igényelhet6 nyomtatott formaban is.

Nagy segitség lehet, ha megfelelé formanyomtatvanyokat készitlink minden elvégzendd karbantartasi munkalatrol.
Ezeknek a formanyomtatvanyoknak azt is tartalmaznia kell, hogy milyen helyesbit6 tevékenység sziikséges,
amennyiben valamely paraméter az elfogadhaté hatarértékeken kivil esik.

6. Milyen mértékiiek a raforditasok és megtérulések?

Bizonyos id6 elteltével lehetséges a karbantartdsi munkalatok raforditasainak és megtéruléseinek kiértékelése.
Az értékelés soran vegyuk figyelembe a kockazatot, ha semmiféle karbantartasi munkat nem végzink és a
karbantartasi terv bevezetésének raforditas igényét is.

AZ ELO ES BUJOGEPEK KARBANTARTASA

Az el6 és bujogépek j6 karbantartasa elengedhetetlen a keltetd j6 teljesitményének eléréséhez. Nagyon

széles a kulénbdzd keltetbkben hasznalt el és bujogépek skalaja és mindegyiknek megvan a sajat ra jellemzé

karbantartasi igénye. Azonban van néhany olyan terllet, amely minden gépnél megegyezik:

* Bizonyosodjunk meg arrél, hogy minden érzékel6 rendszeresen kalibralt (lasd: kdvetkez6 fejezet).

* A csétorést, vizszivargast azonnal meg kell szuntetni, a tojasoknak mindig szaraznak kell lenni. Az el6 és
bujogepek padlojan 1évé viz hlivosebbé teszi a padlot és lehltheti a tojasokat.

*  Gyb6zbdjink meg rdla, hogy a parasito fuvokak nem vizezik 6ssze a tojasokat, mivel ez lehiti a tojast és emellett
befert6z6dést is okozhat (3. kép). A fuvokakat rendszeresen ki kell pucolni, és a felrakddasokat, vizkovet el
kell tavolitani, vagy ki kell cserélni, a gyarté javaslatanak megfelel6en. A fuvokaban lévé viznyomas szintén
Iényeges, a finom, apré vizcsepp méret biztositasahoz.

3. kép: SA termo-kameraval készitett képen jol lathatdéak a vizes, hideg tojasok, ezt a rosszul karbantartott
fuvokak okoztak.

40.6°C / 105.1°F
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Atojasokat az el6gépben a fligg6legestél mindkét iranyban 45 fokos szdgben kell elforgatni (4. kép). Amennyiben
a forgatas szoge kisebb, mint 40 fok, az a keltethet6ség romlasahoz vezethet. A forgatasnak egyenletesnek kell
lennie, hogy ne okozza a tojasok razkoédasat.
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4. kép: A forgatas szogének ellenbrzése.

+  Gyb6zbdjink meg arrél, hogy az ajtdk szigetelése és a tOmitések nem eresztenek-e, mivel ezen keresztll
hideg leveg6 aramlik a gépbe és az adott helyen hlivés folt fog kialakulni (5. kép).

5. kép: A Termo-kameraval készitett képen a rosszul karbantartott ajtdszigetelések okozta hévesztés lathato.

31.3°C [ 88.3°F

‘-

26.7°C / 80.1°F

* Bizonyosodjunk meg arrél, hogy a ventillatorok a gyarté cég altal javasolt a fordulatszamon (rpm) tzemelnek-e
(6. kép). Azoknal a géptipusoknal, ahol ékszij hajtja a ventilatort az ékszij és az ékszij tarcsa elhasznalédasat
és beallitasat is rutinszerlen ellenérizzuk.
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6. kép: Stroboszkoppal ellenérizhetd a ventilatorok sebessége.
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* A szell6z6 nyilasokat is ellenérizziik és gy6z6djink meg réla, hogy megfeleléen miikddnek tovabba, hogy
ugyanolyan mértékl szell6zés nyitas és ugyanazon géptipusokban ugyanolyan mértéki a levegé aramlasa.
Amennyiben eltérd Iégaramlast tapasztalunk a gépek kézott, az azt jelenti, hogy maga a keltet6 szell6zése
nincs egyensulyban.

* Azokban a gépekben, ahol nedves-hémérét hasznalnak a paratartalom ellenérzésére vagy mérésére, meg
kell bizonyosodni arrdl, hogy a harisnyat naponta forgatjak, és rendszeresen cserélik (illetve a bujégépben
minden kelés utan) és a feltéltéshez desztillalt vizet hasznalnak.

A folyamatos Gizem( el6gépek karbantartasa, takaritasa, fertétlenitése bonyolult. J6 gyakorlat, ha készitlink egy
éves tervet, és minden gépet évente egyszer kiuritlink, amikor lehet8séglink van egy teljes, atfogd karbantartasi
munkalatra és egy alapos takaritasra és fertétlenitésre.

KALIBRALAS

Minden egyes érzékelbt, amely hémérseékletet vagy paratartalmat szabalyoz, rendszeresen kalibralni sziikséges

kalibralo érzékel6héz, hogy megbizonyosodjunk réla, hogy az érzékelé nem veszitett pontossagabdl.

A sikeres kalibralas kulcspontjai:

* Amennyiben a gyarté cég adott iranyelveket a gép kalibralasardl, azokat kell kbvetni a kalibralas soran.

* A kalibralashoz hasznalt érzékeld legyen megfelelé érzékenységi, pontossagu, megfeleld allanddsagu,
stabilitasu, amit rutinszerlen kalibralni kell egy hitelesitett érzékel6hoz.

* Olyan elfogadhaté eltéréseket allitsunk fel a kalibralandd érzékelére, ami megfelel az adott érzékeld
tipusanak.

* Akalibralandé gépnek ugy kell Gzemelni, hogy paraméterei a lehetd legallanddbbak legyenek, ezért pl. az elé-
és bujogépeket nem szabad rogtdn berakas vagy atrakast kdvetéen kalibralni. Szakaszos izem( gépekben
a keltetés 2.-5. napja a legalkalmasabb a kalibralasra.

* Akalibralast mindig egyforman végezziik. A kalibrald érzékelbt mindig ugyanoda helyezziik, a tojasok a keltetés
ugyanazon napjan legyenek, a tojasok forgatas iranya ugyanaz legyen valamint a ventillatorok forgasiranya
is megegyezzen.

» Akalibrald érzékel6t helyezziik olyan kozel a gép érzékeldjéhez, amennyire csak lehetséges. (7. kép)
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7. kép: Akalibralas soran a kalibrald érzékeldt a gép érzékel6je mellé helyezzik.

* Miutan elhelyeztlk a kalibralé érzékel6t adjunk idét a
gépnek és az érzékelbknek, hogy stabilizalddjanak. Ez
altalaban 30 percet vesz igénybe.

*  Amennyiben az érzékel6 nem annyit mutat, mint a
kalibralé érzékel6, vizsgaljuk meg a gépet, hiba utan
kutatva, mielétt a gép érzékeldjét utana allitanank.

* Miutan a gép érzékel6jét utana allitottuk a kalibralod
érzékeldnek, ismét adjunk idét a gépnek és az
érzékelének, hogy stabilizalédjon az ujbdli
kalibralas el6tt.

«  Orizziikk meg a kalibralasi jegyz6kdnyveket/
ellendrzési listakat. Ezeknek tartalmazni kell az
alabbi informaciodkat:kalibralast végzé nevét,
mikor végeztiik a kalibralast, mennyivel tértel a
gép érzékelbje a kalibrald érzékel6jétél, hany
gép mutatott eltérést a kalibralé érzékel6hoz
képest és az utanallitas eredményét (8.
kép). Ezek a rogzitett adatok hasznos
informacioul szolgalnak, a problémak
feltarasahoz és arra, hogy milyen
gyakran kell elvégezni a kalibralast.
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8. kép: Példa a kalibralaskor hasznalt

ellendrzési listara.
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* Az, hogy milyen gyakran kell az érzékel6t kalibralni az érzékel6 stabilitasatol figg, de minimum évente
egyszer el kell végezni. Ha az érzékel6t minden egyes kalibralas alkalmaval utana kell allitani az arra utal,
hogy a kalibralast gyakrabban kell elvégezni. Ha az érzékelbket szinte alig kell utana allitani, ritkdbban
végzett kalibralas is elegendd. Az érzékeldk Ujbdli kalibralasa, viszont javasolt, ha barmilyen javitas tortént a
szabalyozopanelon, vagy ha maga az érzékeld kerllt cserére.

A hémérséklet érzékelbk kalibralasa pontos hémérét igényel, aminek legalabb 0.05°C (0.1°F) -os a beosztasa és
j6 a stabilitasa (kevesebb, mint 0.05°C [0.1°F] eltolédas évente).

A paraérzékel6k kalibralasa ugy a legegyszer(ibb, ha a nedves hémérén hasznalt harisnyat athelyezzik a
kalibralo érzékelére. Egy pontos higrométer is hasznalhato.

A széndioxid érzékeldk kalibralasat pontos széndioxid érzékelbvel kell végezni. Olcsébb, de pontatlanabb
modszer a széndioxid gazcsovek hasznalata.

AZ ELO- ES BUJOGEPEK ELLENORZESE
Szamos hasznos technika all rendelkezésre az el6- és bujogépek hibainak feltarasara a karbantartasi ellenérzésen
felll. A keltet6i dolgozdék szeme és file rendkivil értékes eszkoz a lehetséges hibak feltarasa soran.
Példaul:
* Ha afiités és a hlités egyszerre vagy hosszabb ideig mikodik, az azt jelentheti, hogy:
» az érzékeld kalibralasa vagy maga az érzékel6 hibas.
» egy ponton helyi hités alakult ki vizszivargas, csétorés miatt, a magnes szelep nyitott allapotban maradt
vagy hlivos levegd aramlik be a gépbe.
»  Af(itészal bekapcsolt allapotban maradt.
» Alégbeejté beragadt (nyitott vagy zart helyzetben).
* Kondenzacio a hiités csdveken mig az elégép felflit, azt jelentheti, hogy:
» a h{tés magnesszelep nyitott allapotban ragadt.
» Sziszeg6 hang, ahogy a viz athalad a magnesszelepen, amikor a hiités ki van kapcsolva, azt jelentheti, hogy:
» a h{tés magnesszelep nyitott allapotban ragadt.
» Viz a tojasokon vagy a padlén azt jelentheti:
» Csobtorés, vizszivargas.
» Tul alacsony a nyomas a parasito fuvokakban.
»  Eltdmo&dott vagy részben eltomddott parasitd fuvokak.
» Atojasok tébb mint egy 6ran at az egyik forgatasi iranyban maradnak, azt jelenti, hogy:
» Aforgatoml meghibasodott.
* Ha a tojasok kllénb6zé forgatasi szogben allnak, azt jelzi, hogy:
» Aforgatoml meghibasodott.
» Aforgatomi nincs megfeleléen csatlakoztatva.
* Ha az el6gép egymas utan ft, hiit majd parasit, és valdszinlleg, még a légbeejtdk helyzete is valtozik, azt
jelzi, hogy:
» Tul sok leveg6 aramlik at a gépen.
» A hémérséklet szabalyzé rendszerében a flités és a hiités bekapcsolasanak értékei tul kdzel vannak
egymashoz.
* Hangos ventilatorok vagy ventilator ékszijak azt jelenthetik, hogy:
» Aventilator csapagygolyok elkezdtek kiesni.
» Elhasznalt, kopott ékszijak.
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Némely karbantartasi problémat nehezebb lehet azonositani egy egyszeri atvizsgalas soran. Példaul, ha csak
1 ventilator nem mikaédik, a tébbi ventilator mikodése azt bizonyos mértékig kompenzalja. Ebben az esetben
a szabalyzo rendszer normalis hémérséklet mutat, de meleg és hideg foltok alakulhatnak ki a gépen beldl.
A keltet6gépen bellli hideg és meleg foltok felfedésére behelyezhetlink hémérséklet adatrogzitéket (loggereket)
vagy ellendrizhetjik a terméketlen tojasok hédmérsékletét a keltetégép kiilonbdzé pontjain (9. kép).

9. kép: Terméketlen tojasok hémérsekletének ellenérzése a meleg és hideg foltok felderitésére.

A KELTETO KIEGESZITO BERENDEZESEI
Az el6 és bujogépek mellett egyéb berendezések karbantartasa és ellendrzése is szliikséges a kelteté megfeleld
mikodéséhez. Itt is ragaszkodjunk a gyartd karbantartasi programjahoz. A kovetkez6k a keltetékben gyakran
eléforduld problémas terlletek.
» Légkezeld egységek:
» A szlirbket rendszeresen tisztitani, cserélni kell, mivel az eltémédott szlir6k csdkkentik a tojasok oxigén
ellatasat (10. kép).

10. kép: A légkezel6 egységek sz(ir8i, ha nincsenek megfeleléen tisztitva vagy cserélve eltomddnek és
megakadalyozzak, hogy elegendd oxigén jusson a keltetébe.




Keltetokarbantartas

*  Teremparasitok:
» A favokakat rendszeresen tisztitani vagy rendszeresen cserélni kell, hogy megelézzik azt, hogy a
vizcsepp mérete tul nagy legyen, és 0sszevizezze a padlot, a gépeket és a tojasokat.
» A viztartdllyal rendelkez8d parasitok viztartalyat rendszeresen Uriteni kell, vagy fert6tlenitészert kell
adagolni a pango vizbe a baktériumok elszaporodasanak megakadalyozasara.
» Atarcsas, korongos parasitokat tisztitani kell, hogy eltavolitsuk a vizkévet, mert az a vizcsepp méretet
megnoveli.

* HuUt6vizes csbérendszer:
» Szigeteljuk a hitévizes csdveket, hogy ne melegedjen fel a viz ahogy a keltetében halad, illetve
megakadalyozzuk a kondenzacié kialakulasat, és a kondenzviz csdpdgését a berendezésekre és igy a
tojasokra.

+ Atermek hédmérséklet és paratartalom érzékeldi (11. kép).
»  Biztositsuk, hogy az érzékelbket ne a terem hiivés, vagy meleg falan helyezzék el, mert ellenkezé esetben
az érzékel6k pontatlan mérési eredményt adnak a terem levegéhémérsékletérdl.
»  Ahol nedveshémérét hasznalnak a terem paratartalom mérésére, ott bizonyosodjunk meg réla, hogy a
harisnyat hetente cserélik és a feltdltéshez desztillalt vizet hasznalnak.

11 kép: A tojastarolasi kdrilmények ellenérzése hédmérséklet- és paraérzékeldkkel.

* Aggregator(ok)
» Biztositsuk a heti, terhelés alatti ellenérzést.

TAKARITAS ES FERTOTLENITEST

Ajo keltet6i karbantartas egyik része a jol kivitelezett takaritas és fertétlenités annak érdekében, hogy megeldzzik
a fert6z6 mikrobak elszaporodasat. A j6 keltetd tervezés és megfeleld kontrol a tiszta és koszos teriletek kdzotti
mozgas felett nagyban hozzajarul a keltetd tisztan tartasaban. A keltet tisztantartasa akkor is egyszerlbb, ha a
keltetd rendezett és tisztan tartjuk az egyes munkatertleteket a berendezésektdl és kildnféle anyagoktol.

Mosé- és fertdtlenitészerek széles skalajarol valaszthatunk. Alapvetd, hogy tisztaban legyunk a keltetéi kornyezet
potencialis patogén mikroflérajanak érzékenységével és a fertétlenitészerek hatékonysagaval. Ezt kdvetden
mindegy, hogy milyen moso- és fertétlenitészert valasztunk, de mindig kdvessuk a gyartd hasznalati utasitasat.
Forditsunk kuldnds figyelmet a hatasossaghoz szikséges behatasi idére és a hasznalatos koncentraciora:
amennyiben a moso és fert6tlenitészert tul hamar lemossuk a kijuttatast kdvetéen vagy tul higitjuk, a fertétlenités
nem lesz hatasos.
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Amagasnyomasu berendezések hasznalata nem ajanlott, mivel hajlamosak arra, hogy szennyezést és mikrobakat
tartalmazo aeroszolt képezzenek, amikor a vizsugar a letisztitandé fellletnek csapdodik. Az alacsony nyomasu
mosoérendszerek hasznalata javasolt (12. kép), illetve a kelteté egyes terlletein a vodrok, tériéruhak és kefék a
takaritasra.

12 kép: Alacsony nyomasu mosorendszerek hasznalata a bujogép takaritasara.

Ugyan egy keltetd sosem lesz teljesen mikrobaktél mentes, bizonyos, hogy egy tiszta keltetében alacsonyabb a
mikrobas terheltség, mint egy koszos keltetdben. Ezért egy egyszer(, a teriletekre és a berendezésre kiterjed6
szemrevételezés, — ami az egyértelm( ,koszossagra” iranyul — is lényeges része az ellenérzésnek. Vegylk
szemugyre az eldugott, rejtett tertileteket, amelyekhez nehéz hozzaférni a takaritas soran. Amennyiben koszt
talalunk, az adott teriletet ismételten takaritani és fert6tleniteni kell.

KELTETO KARBANTARTASI NYILVANTARTAS

Tartsunk részletes nyilvantartast a karbantartasi ellenérzésekrél és a gépek meghibasodasardl, mivel ez egy
nagyon hasznos eszkoz, hogy meghatarozzuk a jovébeni karbantartas gyakorisagnak szilkségességét valamint
és segitséget nyujt a poétalkatrészkészlet vezetésben (13. kép).

13 kép: Egy egyszer( nyilvantartas

segitséglinkre lehet a karbantartasi MACHINE MANUFACTURER: s 0o -
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Keltetokarbantartas

1. SZAMU MELLEKLET: MINTA A KELTETOI KARBANTARTASI PROGRAMRA.

Berendezés
ElS- és bujégeépek

Gyakorisag
Naponta tébbszor

Teendo6k

Ellendrizzik a h6mérséklet és paratartalom
ertékeket.

Ellendrizzik a szellzést.
Ellenérizzik a forgatast.

Tojastarolas

Naponta tébbszor

Ellendrizzik a h6mérséklet és paratartalom
értékeket.

El6- és bujétermek

Naponta tébbszor

Ellenérizzik a h6mérséklet és paratartalom
értékeket.

Ha a terem levegényomas érzékel6vel ellatott,
azt is ellendrizzuk.

utan

El6- és bujogépek Naponta » Toltsik meg a viztartalyt és forditsuk meg

a harisnyat, ha nedveshémérét hasznalunk.
Vizh(ték Naponta »  Ellenérizzik a hitéviz h6mérsékletét.
Bujogépek Minden leszedés/kelés *  Takaritas és fertétlenités.

Szemrevételezéssel ellendrizzik az esetleges
sérlléseket és elhasznalddast.

Ellenérizzik az ékszijak elhasznalddasat.

Ellendrizzik a szell6zés és a hitdkorok, -
futészallak megfeleld mikodését.

Ellenérizzik, hogy a parasitd fuvokak megfeleléen
mikddnek-e pl.: nincs cseppképzédés vagy
szivargas. A fuvokakat el kell tavolitani, ki kell
tisztitani, és az asvanyi felrakddasoktél meg kell
szabaditani.

Ellendrizni kell a vizh(tést és a parasité rendszert,
hogy nincs-e cs6torés vagy vizszivargas.

Ellenbrizzik az érzékel6k burkolatat mosas alatt,
és hogy eltavolitottak-e a mosast kdvetéen.

Cseréljik ki a paraérzékel® harisnyajat.

Bujogép- és a csibekezelb-terem

Minden leszedés/kelés
utan

Takaritas és fert6tlenités.

A légkezel6 egység visszatérd aganak sz(irdinek
takaritasa vagy fertétlenitése.

Aggregator(ok) Hetente »  Teszt Uzem, terhelés alatt.

Teremparasitas Hetente * Aparasité fuvokakat és a viztartalyt takaritsuk ki.
* Aviztartaly fertétlenitése.

Keltetdi riasztas tesztelése Hetente *  Minden riasztas és mobiltelefont hivé rendszer

tesztelése.
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Berendezés
El6gépek

Keltetokarbantartas

Gyakorisag

Szakaszos lzem(
— minden atrakas utan

Folyamatos tUzemd
— havonta

Teendo6k

Takaritas és fert6tlenités .

Szemrevételezés a kar, sérllés és elhasznalddas
megallapitasara.

Ekszij elhasznalodasanak ellendrzése.

Az dsszes ventilator és fltészal mikodésének
ellenérzése.

A parasito fuvokak mikodésének ellendrzése pl.
nem alakul-e ki nagy cseppméret vagy szivargas.

A fuvokakat ki kell szedni, és ki kell tisztitani, hogy
megel6zzik az asvanyi anyagok felrakodasat.

Ellen6rizzik a csétorést/vizszivargast a hité- és
parasitd rendszerbdl.

Ellenérizzik az érzékeldk burkolatat mosas alatt,
és hogy eltavolitottak-e a mosast kovetden.
Cseréljik ki a nedveshdmérd harisnyajat.
Zsirozzuk meg a forgatom{ csapagyait és fogas-
kerekeit.

Ellenérizzik a forgatomi forgatasi szogének
helyességét, és hogy forgatas kézben gyengéden
banik-e a tojasokkal.

Ellenérizzik a l1égbeejtdket és az olajozandd
részeket.

presszorok, evaporacios hiték

A keltet6 légkezeld berendezése Havonta »  Tisztitsuk, vagy cseréljik a szlréket.
* Alégbeejtd csatorndk belsejének tisztitasa.
Vizhiték, 1égkezel6 egységek, kom- | 3-6 havonta * Agyarto ajanlasanak megfeleléen.

El6gépek

6 -12 havonta

Erzékeldk kalibralasa.
Ellendrizzik a terméketlen tojasok hémérsékletét.

Bujogépek

6 -12 havonta

ErzékelSk kalibralasa.

El6 és bujotermek

6 -12 havonta

Levegd nyomasérzeékeldk kalibralasa kalibrald
érzékel6 mellett.

Kalibral6 érzékelbk

Evente

Hitelesit6 Intézetekhez kalibralasra bekuldeni.
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Av1agen

www.aviagen.com

Mindent megtettiink, hogy az ebben a technolégia segédletben kdzreadott informacidk pontosak és
idevagoak legyenek. Mindazonaltal az Aviagen a k6zolt informaciok, a baromfitartas gyakorlataba
valo atliltetésének kovetkezményeiért nem vallal felel6sséget. Tovabbl informaciokeért kerjiik, vegye
fel a kapcsolatot a helyi szaktanacsadénkkal.

0411-AVN-031



